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1. WSTEP

Modernizacja ram kabinowych dzwigéw produkowanych przez
KDO ZREMB wyposazonych w chwytacze typu klinowego polega na
wymianie dotychczasowych chwytaczy na chwytacze slizgowe
dwukierunkowego dziatania razem z elementami niezbednymi do

zamocowania kompletu chwytaczy.

Chwytacze $lizgowe typu ECHM montowane sg na gornej belce ramy
kabinowej za pomocg odpowiednich wspornikow. Komplet chwytaczy
dwukierunkowych razem ze wspornikami i mechanizmem uruchomiania

chwytaczy nazywany jest dalej zestawem modernizacyjnym.

2. OPIS TECHNICZNY RAM KABINOWYCH

Ramy kabinowe wyposazone w chwytacze klinowe stosowane sg
w dzwigach o predkosci v=0,5 — 0,7 m/s. UdZzwig tych ram wynosi
odpowiednio od Q=320 kg do Q=1000 kg przy rozstawie prowadnic 0

grubosci gtowki réwnej 9, 14 oraz 16 mm.

Ramy kabinowe zbudowane sg z belki gornej, belki dolnej oraz 4
ciegien pionowych potgczonych ze sobg za pomocg srub M16. W belce
dolnej zamontowane sa chwytacze typu klinowego. Na belce gérnej oraz

dolnej umiejscowione sg zZeliwne prowadniki Slizgowe.
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Typ ramy Udzwig (kg) Predkosc¢ (m/s) Masa ramy (kg)

KR1m-00-00B 320 0,7 208
KR1m-00-00B 500 0,7 208
KR1m-00-00B 800 0,7 226
KR1m-00-00B 630 0,7 226
KR1m-00-00B 500 0,5 235
KR1m-00-00B 500 0,7 225
KR1t-00-00B 320 0,7 208
KR1t-00-00B 500 0,7 208
KR2t-00-00B 1000 0,5 290
K2209-001 320 0,7 220
K2209-001 500 0,7 220
K2211-001 500 0,7 240

Tabela 1 . Parametry dzwigéw
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Rysunek 1. Rama kabinowa przed modernizacjg z zastosowanym chwytaczem klinowym.
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Rysunek 2. Rama kabinowa po modernizaciji.
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13 |PN 82008 - 16.3 Podkfadka sprezysta 12 | Stal 0,00797 kg
12 | PN 82005 - 17 Podktadka okragta 8 Stal 0,01123 kg
11 | PN 82030 - M16 Podkladka powigkszona 4 Stal 0,02214 kg
10 | PN 82165 - M16 Nakretka szesciokatna 12 | Stal 0,0178 kg
: 9 |PN 82105 - M16x2x40 Sruba z tbem szeéciokatnym 12 | Stal 0,10362 kg
Elementy znormalizowane
-
8 [zMm/01-03-0000/E Wspornik mocowania chwytacza ECHM kpl. 2 St3s 17,29 kg
7 | R330200XXXX000000 Korpus suwaka ramy 140L 4 [st3s 1,61 kg
H 6 | R320000XXDX000000 Mechanizm uruchomiania chwytaczy kpl. | 1 St3s 7,15 kg
5 |ZM/01-01-0000/E Katownik reguladji pozycji chwytacza kpl. | 2 St3s 0,89 kg
4 | CRO1XXXX00000000 Chwytacz Typoszereg ECHM kpl. 1 - 26,4 kg
3 |R010202XXXX000001 Smarownica ETN 100 2 Poliamid
1 2 |PFB LK 250 Ogranicznik predkosci LK 250 1 - 13,24 kg
1 [OOP/85-00-000/1 Obcigzka ogranicznika predkosci kpl. 1 - 31,25 kg
Lp. | Nr rysunku lub normy Nazwa czesci ANmmuoEm Ilos¢ |Materiat | Masa
Konstruowat: [Marek Hermanowic}l5.12.2015 azwa. Zestaw do modernizadji
] Sprawdzit: | Jerzy Ejma 15.12.2015 P
reE o Zatwierdzit: |Jerzy Ejma 15.12.2015 ram _A__30<<<nj
- rob. - - Bterial
Zestaw Modernizacyjny
. . Pocziana. ITo3C SZtuk: GSIEDUJE T)/S. 1T~ TIerubosc blachy:
Rys. 3. Zestaw Modernizacyjny i
1:13 1 Umer rysunku: Arkusz:
ZM/03-00-0000/E 11
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6. WYKAZ ELEMENTOW DO ZDEMONTOWANIA

Prawidtowe przeprowadzenie procesu modernizacji ram kabinowych z
chwytaczem bebnowym, dzwigéw produkowanych przez KDO ZREMB

(Rysunek 1) wymaga demontazu nastepujgcych czesci:
a) komplet elementow zabudowy dotychczasowych chwytaczy klinowych

b) uktad dzwigniowy uruchamiajgcy chwytacze oraz dzwignie

zabierakowg linki ogranicznika predkosci

c) prowadniki rolkowe na goérnej i dolnej belce ramy kabinowe;.

7. WYKAZ ELEMENTOW DO ZAMONTOWANIA

Modernizacja ram kabinowych z chwytaczem klinowym, dzwigéw
produkowanych przez KDO ZREMB wymaga zastosowania

nastepujgcych elementéw zestawu modernizacyjnego:

a) chwytacze dwukierunkowego dziatania Typoszereg ECHM (Rys.3 —

poz.4) w zaleznosci od udzwigu ramy kabinowej

b) mechanizm uruchamiania chwytaczy dwukierunkowych (Rys.3 —

p0z.6)

c) wsporniki do zamocowania chwytaczy na belce gornej ramy kabinowej

z elementami ztgcznymi (Rys.3 — poz.8)
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d) prowadniki $lizgowe gornej i dolnej belki z elementami ztgcznymi

(Rys.3 — poz.7 i 4 — poz.3)
e) smarownice gorne (Rys.3 — poz.3)
f) ogranicznik predkosci PFB 250 LK

g) obcigzka linki ogranicznika predkosci — masa balastu 20 kg.

8. INSTRUKCJA MONTAZU ZESTAWU
MODERNIZACYJNEGO

- konstrukcja ram kabinowych z chwytaczem klinowym umoZliwia
zdemontowanie dotychczasowych chwytaczy w szybie dzwigu,

- przed przystgpieniem do wymiany chwytaczy nalezy zabezpieczyc¢
rame przed nieoczekiwanym ruchem w kierunku pionowym,

- zdemontowac chwytacze oraz uktad dzwigni uruchamiajgcych
chwytacze,

- do belki gérnej ramy kabinowej przytozy¢ wspornik mocowania
nowego chwytacza (Rys. 3 poz. 4), uzywajgc przy tym nowych srub M16
0 wtasnosciach mechanicznych klasy 8.8,

- sprawdzic¢ i wyregulowac odlegtosci powierzchni wewnetrznych
chwytaczy od czota i bokéw gtowki prowadnicy zgodnie z zalgczong

instrukcjg montazu, obstugi i konserwacji chwytaczy Typoszereg ECHM,
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- w miejsce dotychczasowych prowadnikéw $lizgowych znajdujgcych sie
na dolnej belce ramy kabinowej, przykreci¢ nowe prowadniki Slizgowe
dotgczone do zestawu modernizacyjnego,

- dokrecic ostatecznie wszystkie potgczenia srubowe zestawu
modernizacyjnego,

- zamontowac linke ogranicznika predkosci do dzwigni mechanizmu
uruchamiania chwytaczy,

- sprawdzi¢ dziatanie catego zestawu modernizacyjnego.

- sprawdzi¢ zrbwnowazenie dzwigu (zmiana masy ramy)

9. ODBIOR TECHNICZNY RAM KABINOWYCH PO
MODERNIZACJI

Po poprawnej wymianie dotychczasowych chwytaczy na chwytacze
dwukierunkowe ECHM wchodzgce w skiad zestawu modernizacyjnego
nalezy dokonac przeglgdu technicznego i odbioru modernizowanej ramy
kabinowej, przez pracownika dziatu kontroli technicznej firmy
upowaznionej do przeprowadzenia modernizacji. Nastepnie nalezy
zgtosi¢ dzwig do odbioru do odpowiedniego oddziatu Urzedu Dozoru

Technicznego.
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10. WYKAZ ZAL ACZNIKOW

1) Obliczenia sprawdzajgce line ogranicznika predkosci PFB -250 LK
przy masie balastu obcigzki 20 kg dla liny @8 mm

3) Certyfikat badania TYPU WE chwytacza Typoszereg ECHM

Nr 47625/JN/001/10.

4) Certyfikat badania TYPU LK 250 ogranicznika predkosci Nr AGB
183/4.

5) Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji chwytaczy Typoszereg
ECHM.

UWAGA !
W przypadku zastosowania innej liny ogranicznika predkosci niz
uwzgledniajg zatgczone obliczenia nalezy wykonac ponowne obliczenia

sprawdzajgce.




