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1. WSTEP

Modernizacja ram kabinowych dzwigow produkowanych przez
KDO ZREMB wyposazonych w chwytacze typu kulowego polega na
wymianie dotychczasowych chwytaczy na chwytacze Slizgowe
dwukierunkowego dziatania razem z elementami niezbednymi do

zamocowania kompletu chwytaczy.

Chwytacze Slizgowe typu ECHM montowane sg na gornej belce ramy
kabinowej za pomocg odpowiednich wspornikow. Komplet chwytaczy
dwukierunkowych razem ze wspornikami i mechanizmem uruchomiania

chwytaczy nazywany jest dalej zestawem modernizacyjnym.

2. OPIS TECHNICZNY RAM KABINOWYCH

Ramy kabinowe wyposazone w chwytacze kulowe stosowane sg
w dzwigach o predkos$ci v=0,5 - 1,0 m/s. Udzwig tych ram wynosi do
Q=630 kg przy rozstawie prowadnic od 1020 do 1300mm.

Ramy kabinowe dzwigow przedstawionych w tabeli 1 sg przystosowane
do prowadnic o grubo$ci gtéwki réwnej 9, 14 oraz 16 mm. Srednica

stosowanych lin nosnych wynosi odpowiednio 10 i 12 mm.
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Rodzaj dzwigu Udzwig (kg) Predkos¢ (m/s) Oznaczenie dzwigu
Osobowy 320 0,5 OCE
Osobowy 320 0,7 OCF
Osobowy 320 1,0 OCA
Osobowy 500 0,5 ODE
Osobowy 500 0,7 ODF
Osobowy 500 1,0 ODA
Osobowy 630 0,5 OEE
Osobowy 630 0,7 OEF
Osobowy 630 1,0 OEA

Tabela 1. Parametry dzwigow.
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Rysunek 1. Rama kabinowa przed modernizacjg z zastosowanym chwytaczem kulowym.
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4. ZESTAW MODERNIZACYJNY DO RAM KABINOWYCH
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%:‘ rﬂ Mimmalna sita pofrzetina do urvchomena chwyfaczy Typoszereg
- RP=102 D/ 1300 - ECHM wynasr 250 N Zestaw madermzacyyny przystasawany jest oo
razstawu prowadnic abeimygcege Zakres RP = 1020 do 1300
Regulagy dokanuje sie za pomacq aczmika mechanzimy
uruchamema chwylaczy.

Rysunek 2. Rama kabinowa po modernizaciji.




W‘TGCI’ Warunki techniczne modernizacji ram kabinowych INFORMACJA
dzwigdéw produkowanych przez KDO ZREMB
+ -]”/( Confaru

TECHNICZNA

6. WYKAZ ELEMENTOW DO ZDEMONTOWANIA

Prawidtowe przeprowadzenie procesu modernizacji ram kabinowych
dzwigow produkowanych przez KDO ZREMB (Rysunek 1) wymaga

demontazu nastepujgcych czeSci:

a) komplet elementow zabudowy dotychczasowych chwytaczy razem z
uktadem dzwigni uruchamiajgcych chwytacze oraz dzwignig

zabierakowag linki ogranicznika predkosci

b) elementy ztgczne mocowania ciegien pionowych do belki gornej ramy
kabinowej, nalezy zastosowac¢ nowe Sruby M16 o wtasnoSciach

mechanicznych klasy 8.8

c) prowadniki rolkowe na gornej i dolnej belce ramy kabinowe.

7. WYKAZ ELEMENTOW DO ZAMONTOWANIA

Modernizacja ram kabinowych dzwigoéw produkowanych przez KDO
ZREMB wymaga zastosowania nastepujgcych elementow zestawu

modernizacyjnego:

a) chwytaczy dwukierunkowego dziatania Typoszereg ECHM (Rys.3 —
poz.4)

b) mechanizm uruchamiania chwytaczy dwukierunkowych (Rys.3 —

poz.6)

c) wsporniki do zamocowania chwytaczy na belce gornej ramy kabinowej

z elementami ztgcznymi (Rys.3 — poz.8)
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d) prowadniki $lizgowe goérnej i dolnej belki z elementami ztgcznymi

(Rys.3 — poz.7 14 — poz.3)

e) smarownice gorne ETN 100 (Rys.3 — p0z.3)

f) ogranicznik predkosci PFB 250 LK

g) obcigzka linki ogranicznika predkosci — masa balastu 20 kg
h) elementy zawieszenia i fgczniki elektryczne

i) elementy ztgczne ciegien pionowych z belkg gorng ramy kabinowej
(kpl. Srub M16 szt.12 o wiasnosciach mechanicznych klasy 8.8 razem z
podktadkami @17 szt.12 i nakretkami M16 szt.12).

8. INSTRUKCJA MONTAZU ZESTAWU
MODERNIZACYJNEGO

- konstrukcja ram kabinowych umoZzliwia zdemontowanie
dotychczasowych chwytaczy w szybie dzwigu,

- przed przystgpieniem do wymiany chwytaczy nalezy zabezpieczyc¢
rame przed nieoczekiwanym ruchem w kierunku pionowym,

- zdemontowac chwytacze oraz wszystkie pozostate elementy
wymienione w rozdziale 6,

- do belki gornej ramy kabinowej zamocowac wsporniki nowych
chwytaczy (Rys. 3 poz. 4), uzywajgc przy tym nowych srub M16 o

wtasnosciach mechanicznych klasy 8.8,
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- sprawdzic¢ i wyregulowac odlegfosci powierzchni wewnetrznych
chwytaczy od czofa i bokow gtowki prowadnicy zgodnie z zatgczong
instrukcjg montazu, obstfugi i konserwacji chwytaczy Typoszereg ECHM,
- w miejsce dotychczasowych prowadnikow Slizgowych znajdujgcych sie
na dolnej belce ramy kabinowej, przykreci¢ nowe prowadniki Slizgowe
dofgczone do zestawu modernizacyjnego,

- dokrecic ostatecznie wszystkie potgczenia srubowe zestawu
modernizacyjnego,

- zamontowac linke ogranicznika predkosci do dzwigni mechanizmu
uruchamiania chwytaczy,

- sprawdzi¢ dziatanie catego zestawu modernizacyjnego.

- sprawdzi¢ zrownowazenie dZzwigu (zmiana masy ramy)
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9. ODBIOR TECHNICZNY RAM KABINOWYCH PO
MODERNIZACJI

kabinowej, przez pracownika dziatu kontroli technicznej firmy

Po poprawnej wymianie dotychczasowych chwytaczy na chwytacze
dwukierunkowe ECHM wchodzgce w skfad zestawu modernizacyjnego

nalezy dokonac przeglgdu technicznego i odbioru modernizowanej ramy

upowaznionej do przeprowadzenia modernizacji. Nastepnie nalezy

zgtosic dzwig do odbioru do odpowiedniego oddziatu Urzedu Dozoru
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10. WYKAZ ZAtACZNIKOW

1) Obliczenia sprawdzajgce line ogranicznika predkosci PFB -250 LK
przy masie balastu obcigzki 20 kg dla liny @8 mm

3) Certyfikat badania TYPU WE chwytacza Typoszereg ECHM

Nr 47625/JN/001/10.

4) Certyfikat badania TYPU LK 250 ogranicznika predkosci Nr AGB
183/3.

5) Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji chwytaczy Typoszereg
ECHM.

UWAGA !
W przypadku zastosowania innej liny ogranicznika predkosci niz
uwzgledniajg zatgczone obliczenia nalezy wykonac ponowne obliczenia

sprawdzajgce.




