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Wskazéwki dotyczgce producenta
urzadzenia z wbudowanym TIRAK®

1 | Wazne!

Producent urzadzenia do podnoszenia/
ciagniecia/przesuwu ciezaréw, w ktdrym jest
wbudowany wciggnik TIRAK®, musi umiesci¢

wszystkie niezbedne do bezpiecznej eksploataciji
wskazoéwki niniejszej obstugi w odpowiednich
miejscach instrukcji, ktérg stworzy on do
konstruowanego przez siebie urzadzenia!

Zwyczajne dotaczenie niniejszej instrukcji nie
wystarcza dla spetniania wymogoéw dyrektywy
maszynowej UE oraz obowigzujgcych z nig norm!

Objasnienie uzytych symboli

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Symbol

Stowo sygnalizacyjne

Znaczenie

Mozliwos¢ wystapienia szkéd w razie nieprzestrzegania

ZAGROZENIE

POSREDNIE ZAGROZENIE
lub mozliwe grozace
niebezpieczenstwo:

Smieré lub najcigzsze obrazenia!

ZAGROZENIE

POSREDNIE ZAGROZENIE
lub mozliwe zagrazajgce

Zagrozenie ze strony niebezpiecz-

nego napiecia elektrycznego:

Smieré lub najcigzsze obrazenia!

> P> 8

OSTROZNIE

mozliwa
niebezpieczna sytuacja:

Lekkie obrazenia lub szkody materialne.

Inne wskazowki

“. Uwaga Mozliwa niebezpieczna
(59 sytuacja: Uszkodzenie urzadzenia lub jego otoczenia
]
L Wazne Praktyczne rady
l dotyczgce optymalnej pracy brak
Nakazy (bez stowa sygnalizacyjnego)

Wskazoéwka do pisemnej dokumentacji




1. Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa

A Unika¢ obrazen, postepujac zgodnie ze
wszelkimi instrukcjami.

Przecigzanie urzadzen TIRAK® jest zabronione.

Przebywanie pod podniesionymi ciezarami lub
w strefie zagrozenia jest zabronione.

Urzadzenia TIRAK® do transportu materiatu sg
przeznaczone do podnoszenia, przeciggania,
przesuwania oraz zmniejszania obcigzenia".

Wszelkie inne zastosowania sg niedopuszczalne

Urzadzenia TIRAK® oraz elektryczne elementy
dodatkowe z seryjnym wyposazeniem elektrycz-
nym nie mogg by¢ uzywane w otoczeniu grozagcym
wybuchem?.

Mocowaniem, konserwacjg lub samodzielng praca
z wciggnikami TIRAK® powinny zajmowaé sie
wyfacznie osoby, ktdre otrzymaty takie zlecenie.
Muszg one otrzymac¢ od przedsigbiorstwa
polecenie montazu, konserwacji i obstugi
wciggnika.

Obstugujacy powinien byé przeszkolony
w zakresie znajomos$ci aktualnych przepisow
BHP, np. ,Wciagniki, urzgdzenia do podnoszenia
i przeciggania (VBG 8)”, ,Urzadzenia do podno-
szenia ciezarow (VBG 9a)” itd. w niniejszej
instrukcji obstugi.

Obstugujacy moze podnosi¢ obcigzenia dopiero
wtedy, gdy upewni sie, ze urzadzenie i obcigzenie
sg bezpiecznie zamocowane i w zakresie
zagrozenia brak jest 0séb lub gdy otrzymat znak
od osoby instruujgce;j.

Obstugujgcy musi obserwowaé obcigzenie
podczas wszystkich ruchéw roboczych
urzadzenia.

Jesli obstugujgcy nie widzi wystarczajgco oto-
czenia, nalezy odgrodzi¢ strefe zagrozenia
i zadbaé o pomoc osoby kierujgcej, ktora widzi
zakres pracy i w kazdej chwili moze skomuniko-
wacé sie z obstugujgcym.

Uzywaé wytgcznie nienagannych urzadzen
TIRAK®, lin, elementéw mocujacych oraz kabla
zasilajgcego i sterowania.

Uzywac¢ wytgcznie przepisowej liny TIRAK®
w nienagannym stanie. Uzywac dla niezbednego
smarowania liny wytacznie dostepnych w handlu
smarow uniwersalnych. Nie uzywaé srodkow
smarowych zawierajgcych dwusiarczek (np.
Molycote®).

)

Przy zastosowaniu innej niz przepisowa lina
TIRAK® przepada prawo do gwarancji wobec
GREIFZUG Hebezeugbau GmbH.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢
wszystkie elementy pod katem kompletnosci
i wadliwych wtasnosci.

Urzadzenie TIRAK® musi by¢ zamocowane w taki
sposdb, aby obcigzona lina bedzie przebiegata
pionowo.

Urzadzenie TIRAK® musi byé zamocowane
w przewidzianych w tym celu miejscach (sworzen
potgczeniowy, otwory mocujgce lub sworznie
obcigzeniowe).

Przestrzega¢ podczas stosowania nakretek
samozabezpieczajgcych.

— Sruba musi wystawaé z nakretki co najmniej
w potowie Srednicy gwintu;

— Nie uzywaé nakretek, jesli dajg sie one
odkreci¢ recznie!

Nie uzywaé liny pociggowej do mocowania
obcigzenia i nie przeciggac¢ za krawedz.

Nie mocowac obcigzenia na wolnym koricu liny,
ktéra wychodzi naprzeciw wlotu obcigzonej liny.
Wyatek: Zastosowanie urzgdzenia TIRAK® typo-
szeregu T 1000 w ruchu wahadtowym.

Wolny koniec liny nie moze podczas opuszczania
dostawac do urzadzenia TIRAK®. Zawsze zadbac
o line o wystarczajgcej dtugosci.

Nie przecigga¢ kauszy na haku liny do samej
obudowy urzadzenia TIRAK®. Wyjtek: Na urza-
dzeniu TIRAK® zamontowano wytgcznik ochronny
do ograniczenia podnoszenia (patrz Akcesoria
na stronie 25).

Podtgczenia elektryczne wciggnikow TIRAK® oraz
elektrycznego wyposazenia dodatkowego
wykonuje sie wedtug EN 60204-1.

Kontrole i naprawy ukfadu elektrycznego muszag
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych
elektrykdow.

Pozostate kontrole i naprawy sg wykonywane
wytacznie przez GREIFZUG Hebezeugbau GmbH
lub specjalistyczny zakfad.

Za szkody wynikajgce z przebudowy lub zmian
urzgdzen dostarczonych przez GREIFZUG
Hebezeugbau GmbH oraz zastosowania nieorygi-
nalnych czesci zamiennych nie odpowiadamy.

Urzadzenia TIRAK® do transportu oséb na zapytanie.
Urzadzenia TIRAK® do innych celéw na zapytanie.



2. Wykluczenie zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem

Zastosowanie seryjnych urzadzen TIRAK® i akcesoridw do transportu materiatu

nie jest zgodne z przeznaczeniem

— w temperaturach otoczenia ponizej -10 °C lub powyzej +50°C,
dla typoszeregoéw X 1030 - 2050 ponizej -15 °C lub powyzej
+80 °C (ze wzgleu na napetnienie przektadni olejem dla
wyzszych/nizszych temperatur patrz akapit 8.3);

— do transportu osob

— w Srodowisku grozgcym wybuchem.
Urzadzenia do takich zastosowan na zapytanie.

3. Opis urzadzen

3.1 Przeznaczenie

Wciagniki typoszeregow TIRAK®

X 300, X 400, X 500 , X 800,
T 1020, X 1000, X 3050

sg przenosnymi, napedzanymi elektrycznie urza-
dzeniami do

Podnoszenia, ciggniecia,

opuszczania, podpierania

i przesuwania ciezarow

za pomocg zdefiniowanej przez producenta liny
stalowej TIRAK®.

Lina ta jest niezbedna do bezpiecznej i nienaganne;j
pracy z urzgdzeniami TIRAK®.

3.2 Sposob pracy

Przy zatozeniu, ze wymienione punkcie 3.1 urzgdzenie
TIRAK® jest skierowane w kierunku pociggu, pracuje
ono w kazdym potozeniu i w kazdym kierunku.

Do podnoszenia, ciggniecia, opuszczania, podpierania
przewidziano po jednym przycisku.

Lina jest przesuwana ze statym bezpieczenstwem
przez urzgdzenie — dtugo$¢ liny, a wiec mozliw
wysoko$c przejazdu jest praktycznie nieograniczona.

Typy TIRAK® od 1000 kg udzwigu majg ogranicznik
sity podnoszenia.

Urzadzenia TIRAK® typoszeregu T 1000 moga
ciggng¢ w obydwu kierunkach.

3.3 Przepisowa lina TIRAK®
do transportu materiatu

TIRAK® Typoszeregi Sr.liny
X 300 8 mm
X 400
X 500
X 800
T 1000
X 1020 9 mm
X 1530 10 mm
X 3050 14 mm

Tabela 1

Oznakowanie: skretka zabarwiona na czerwono.
Oznakowanie przekroju na kotnierzu zaciskowym:

/f

Rys. 1

Oznakowanie

na kotnierzu 8
dociskowym: | = |
przyktad dla o

liny 0 @8 mm /

3.4 Emisja hatasu

Typoszeregi TIRAK® (w odstepie 1 m)

X 300/400: max. 72 dB(A)
X 500/800/1020/1530, T 1000:.......... max. 70 dB(A)
X 3050 max. 78,5 dB(A)
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3.5 Elementy wskazan i obstugi

Rys. 2a TIRAK®

7 Typoszeregi
X 300

X 400

X 500

X 800

X 1020

X 1530

4b

Rys. 2b TIRAK®

T 1000

Rys. 2c

TIRAK®
Typoszereg
X 3050

Rys. 2d

Typoszereg

6

B w ND =

Mechanizm linowy
Silnik

Przektadnia
Sterowania

a) przyciskiem wiszgcym, zamontowanym
na skrzynce z zaciskami

b) na skrzynce z zaciskami

C) przyciskiem wiszgcym, z potgczeniem
wtykowym

d) centralnym sterowaniem

ew.: pofgczenie wtykowe do centralnego

sterowania

Dzwignia hamulcowa
Lina pociggowa




3.6 Parametry techniczne Konstrukcja wg DIN 15 020 dla grupy zespotéw napedowych 1 B_ lub 1 C_".
Zmiany techniczne zastrzezone

i . Q Masa .
Weiagnik Udzwig Prglldkosc Rodzaj Moc Pfqd liny wiasna Wymiary
iny napedu Znamionowy | oo ye ok. a b o

Typ TIRAK® kg? m/min =3 kW A mm kg? mm mm mm

X 300 3009 D 0,5 1,6 8 27 437 262 265
X 302 18 D 0,9 2,6 8 27 437 262 265
X 301 9 W 0,45 4,5 8 29 476 257 245

X 400 4009 D 0,75 2,8 8 29 437 273 285
X 402 18 D 1,5 5 8 31 496 273 285
X 403 9/18 D 0,75/1,5 2,8/5,1 8 35 452 273 285
X 401 9 W 0,75 6,5 8 32 452 273 285

X 500 5009 D 0,9 2,8 8 40 489 297 265
X 502 18 D 1,8 5,0 8 43 504 297 265
X 503 9/18 D 0,9/1,8 2,8/5,1 8 47 504 297 285
X 501 9 W 0,9 6,5 8 49 556 297 256

X 800 8009 D 1,6 4,5 8 45 525 297 265
X 805 4,5/9 D 0,8/1,6 3/4,2 8 50 563 304 285
X 806 4,518 D 0,8/3,2 3,6/9 8 71 603 328 315
X 803 9/18 D 1,75/3,5 4/8 8 49 550 297 285
T1000 980 9 D 1,9 4,6 8 71 580 336 311
T 1005 (1000%) 4,5/9 D 0,9/1,9 3,6/4,6 8 84 642 355 318
T 1006 4,518 D 0,9/3,8 4,0/9,7 8 94 679 386 348
T1003 9/18 D 1,9/3,8 5,5/9,5 8 85 642 355 348
X 1020 980 9 D 1,9 4,6 9 45 525 297 265
X 1025 (1000%) 4,5/9 D 0,9/1,9 3,5/4,8 9 55 563 307 285
X 1026 4,518 D 0,9/3,8 4/9,6 9 71 605 332 315
X 1023 9/18 D 1,9/3,8 4,5/8,5 9 56 563 307 315
X 1530 1500° 9 D 2,8 7 10 49 522 297 285
X 3050 30007 6 D 3,8 9,9 14 105 669 400 372
X 3052 129 D 7,5 17 14 117 681 403 372
X 3053 6/129 D 3,8/7,5 9,9/19 14 156 786 428 442

Tabela 2 Urzgdzenia do 9 m/min = grupa zespotu napgdowego 1B, , urzadzenia powyzej 9 m/min = grupa zespotu napgdowego 1C

1)
2) Jesli udzwig TIRAK® nie wystarcza w bezposrednim ciggu, mozna go zwielokrotnié wykorzystujac wielokrazki.

3) D =400V prad zmienny 3-fazowy, W = 230 V prad zmienny. 4) Ciezarbezlin  5) Seryjnie z ogranicznikiem sity podnoszenia.
6) 60 % czas wigczenia przy 12 m/min.

Rys. 3 2-F! 3-F! 2-F
3.7 Zwiekszenie udzwigu poprzez fﬁ
: F| |F
przeplot liny Tylko nawrot! F/El |F

Jesli udzwig TIRAK® nie wystarcza w bezposrednim
ciagu, mozna go zwielokrotni¢ wykorzystujgc wielo-

krazki.
F
Podwojne obcigzenie znamionowe oznacza rowniez 2F 2-F
1/2 predkosci liny, potréjne obcigzenie znamionowe
1/3 predkosci itd. F ‘
Objasnienie: PODNOSZENIE

Porada podczas ciggnigcia: F odpowiada udzwigow zastosowa-

@ | Nigdy nie mylic masy wiasnej obcigzeniem ”egogrzq_dzzrg)'g;' AK® -

] 2vymagana sit pociagowa: TIRAK® musi . o= 00K .

pokonaé jedynie opdr krazkéw i tarcia. Szkice przedstawiajg wymagany udzwig
punktéw mocowania, Srodkow do

Uwaga! Rzeczoznawca musi stwierdzic, mocowania i rolek linowych —

np. 2:-F = 1000 kg.
a) czy krazki linowe i srodki do mocowa- P g

nia oraz wszystkie punkty mocowania CIAGNIECIE
majg wystarczajgcy udzwig i

b) czy krazki linowe majg wystarczajgce F :
wymiary. 2:F 2F




3.8 Typowe zastosowania

! ) S
Rys. 4a Podnoszenie
Rys. 4b
Prevent the
load from
rotating!
- L) Ll R . 4d
Rys. 4o Ciaggniecie ”
OE
Rys. 4e Przesuwanie Rys. 4f
P
Jedynie TIRAK®typoszereg P
= = T 1000
% e
C’f ———h \@ O ngj
TS -
Rys. 5 GORA
3.9 Urzadzenia zabezpieczajgce .
a P 1a DOL @
3.9.1 Hamulec roboczy
Elektromagnetyczny hamulec sprezynowy, ktory WYL.AWAR. @
zamyka sie automatycznie
- przy puszczeniu przycisku do przejazdu GORA
lub DOL oraz Rys. 6
— przy zaniku zasilania.
3.9.2 WYL.AWAR. Przetacznik faz
Po naciénieciu przycisku “WYLACZENIA AWARYJ- we wtyczce CEE

NEGO’ napiecie sterujgce jest wytgczane.

W celu odblokowania naciénietego przycisku nalezy
obrdci¢ go w kierunku wskazywanym przez strzatke,
az przycisk wyskoczy.

3.9.3 Przekaznik kolejnosci faz

W sterowaniach do napedu na prad 3-fazowy
przekaznik kolejnosci faz zatrzymuje naped przy
btednej kolejnosci faz i zapobiega w ten sposéb bted-
nemu przyporzgdkowaniu przyciskow kierunkowych
GORA/DOL, co mogtoby wytgczyé dziatanie wytacz-
nikow krafcowych i ogranicznika sity podnoszenia.
Korekta: Obrdcic¢ przetgcznik faz we wtyczce o 180°

(rys. 6).
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3.9.4 Ogranicznik sity podnoszenia

Typy TIRAK® od 1000 kg udzwigu majg ogranicznik
sity podnoszenia.

Ogranicznik sity podnoszenia jest ustawiony przez
producenta w taki sposéb, ze wytgcza on ruch w gére
najpézniej wtedy, gdy obciazenie osiggnie 1,25-
krotno$¢ udzwigu wciggnika.

3.9.4.1 Elektroniczny ogranicznik sity podnoszenia
Mozliwe przyczyny wytgczenia:

— Przecigzenie lub
— Zahaczenie obcigzenia przy podnoszeniu/ciggnieciu.



Zachowanie po wytaczeniu:
Wcisng¢ przycisk DOL (AB),

— az obcigzenie zostanie opuszczone i zmniejszy¢
je na tyle, az nie bedzie juz przecigzenia lub

— az obcigzenie zostanie zwolnione z przeszkody;
Usunaé przeszkode przed ponownym podnie-
sieniem/ciggnieciem.

Dziatanie ogranicznika sity podnoszenia

Elektroniczny ogranicznik sity podnoszenia reaguje
na pobdr pradu silnika. Przecigzenie jest rozpozna-
wane podczas podnoszenia.

Redukcja wartosci granicznej wytaczenia

Ustawienie na mniejszg warto$¢ graniczna, np. ze
wzgledu na nizszy udzwig elementéw konstrukcyjnych,
na ktérych zamocowane sg wciggarka lub krazki
nawrotne, moze nastgpi¢ przez wykwalifikowanego
elektryka lub specjalistyczny warsztat (rys. 7):

A Ustawienie wstepne
A.1 Prad znamionowy

Obréci¢ gorny regulator do oporu w prawo.
A.2 Obejscie rozruchu

Obroci¢ dolny regulator do oporu w prawo.

Rys. 7 Elektroniczny ogranicznik sity podnoszenia

Al 11 K 2
DOD + 0D

(N)
0

L (L
10A 5A

00 DD
1214 | Y1 Y2 A2

B. Ustawienie
(przyktady dla Tirak X 500)

B.1 Ustawienie przecigzenia

Przecigzenie = moc znamionowa + 25 % do
zawieszenia (np. 625 kg)

Podczas podnoszenia nadmiernego cigezaru
obroci¢ goérny regulator w lewo, az wciggnik
zatrzyma sie.

Opusci¢ nadmierny ciezar, az lina zostanie
odcigzona.

Ponownie podnie$¢ nadmierny ciezar — wciggnik
musi zatrzymac¢ sie, gdy znajdzie sie pod
obcigzeniem.

B.2 Ustawianie obejScia rozruchu

Zawiecis$ obcigzenie znamionowe (np. 500 kg)
i podnie$¢ obcigzenie znamionowe z podtoza.

Obrécié dolny regulator do oporu w lewo.

Wcisnaé przycisk GORA (AUF) — weiagnik musi
natychmiast zatrzymac sie.

Po kazdym zatrzymaniu wciggnika podczas usta-
wiania krotko wcisngé przycisk DOt (AB), aby
ponownie zwolni¢ przesuw w gore.

Pociggniecie za pociggnigciem

— Obrécié¢ dolny regulator nieznacznie w prawo,
— nastepnie wcisngé przycisk GORA (AUF),

az mozliwe bedzie podnoszenie wiszgcego
obcigzenia znamionowego.

Wazne! Wskazéwka dla TIRAK z 2 predkosciami
(silnik z przetaczalnymi biegunami):

@ | Sterowanie posiada 2 ograniczniki sity podno-
l szenia, ustawienie nalezy wykona¢ dla obu
predkosci.

3.9.4.2 Mechaniczny ogranicznik
sity podnoszenia

Ogranicznik sity podnoszenia jest wbudowany
w mechanizmie linowym i wytgcza w razie przecig-
zenia przesuw w GORE.

Mozliwe przyczyny wytaczenia:

— Przecigzenie lub
— Zahaczenie obcigzenia przy podnoszeniu/ciggnieciu.

Zachowanie po wytaczeniu:
Wcisngé przycisk DOL (AB),

— az obcigzenie zostanie opuszczone i zmniejszy¢
je na tyle, az nie bedzie juz przecigzenia lub

— az obcigzenie zostanie zwolnione z przeszkody;
Usunaé przeszkode przed ponownym podnie-
sieniem/ciggnieciem.

3.9.5 Tryb obstugi recznej
Szczegdty w ustepie 5.5 na stronie 18
3.9.5.1 Opuszczanie ewakuacyjne

W razie zaniku prgdu wtgczyé hamulec recznie
za pomoca dzwigni (1) (rys. 8).

3.9.5.2 Podnoszenie cigzarow

Przy otwartym hamulcu mozna podnie$é cigzar
recznie za pomocg pokretta (2) (rys. 8).

Rys. 8




3.10 Pozostate ryzyka

OSTROZNIE!
Nastepujacych zagrozen nie mozna ograniczy¢

konstrukcyjnie we wci ggnikach TIRAK®:

We wciaggnikach TIRAK® z ogranicznikiem sity
podnoszenia:

¢) Ogranicznik sity podnoszenia jest ustawiony
N ® . C na maksymalny udzwig danego wciggnika.
w: ‘g((:\',\?gn()'g:;:n:a ISQ: dal:gnggiqczmka kranco Jedli wymagana jest mniejsza warto$¢, np. ze
go (Wyp ' wzgledu na niewielki udzwig elementow konstruk-
a) Uszkodzenia liny, gdy hak z ling zostanie cyjnych, w ktérych zamocowane sg wciggnik lub
przeciggniety do obudowy TIRAK®. Dlatego obser- krgzki nawrotne:
wowac hak z ling przy podnoszeniu/ciggnieciu, " - . .
S ) ; — zleci¢ ustawienie elektronicznego ogranicz-
aby go w odpowiednim czasie zatrzymac. nika sity podnoszenia przez wykwalifkowane
b) Wylot luznego korca liny. Dlatego osoby (patrz ustep 3.9.4 Ogranicznik sity
— Zawsze zadbac¢ o line o wystarczajgcej podnoszenia);
dtugosci; — zleci¢ ustawienie mechanicznego ogranicz-
— Obserwowacé koniec liny przy opuszczaniu, nika sity podnoszenia przez producenta
aby go w odpowiednim czasie zatrzymac. d) Elektroniczny ogranicznik sity podnoszenia
rozpoznaje przecigzenie jedynie przy podno-
szeniu/ciggnieciu. Dlatego nalezy zachowal
szczeg6lng ostrozno$é, gdy element do
podnoszenia cigzardw (pojemnik na materiat itp.)
jest tadowany w stanie wiszgcym, aby nastepnie
opuscic¢ ciezar.
4. Rozruch
4.1 Wymagane wyposazenie
a) Urzadzenia TIRAK® o odpowiednim udzwigu — d) Srodki do mocowania o wystarczajgcym udzwigu
od 1.000 kg z wbudowanym ogranicznikiem sity (stropy linowe, pasy itp.) do mocowania
podnoszenia obcigzenia.
b) Przepisowa lina TIRAK® w wystarczajacej dtugosci.  €) Przy nawracaniu i przeplataniu liny nosnej: krazki
Do tego olej uniwersalny do smarowania lin. linowe o wystarczajacym udzwigu.
c) Kabel przytaczeniowy o wymaganej dtugosci Sprawdzi¢ nienaganny stan wszystkich elementdéw.
z wystarczajgco duzym przekrojem przewoddw.
Tabela 3
4.2 Mocowanie urzadzen TIRAK® TIRAK®Typoszeregi
4.2.1 Srodki do mocowania Wymiar | X 300 /400 | X 500/700/800 | T 1000 X 3050
i wymiary montazowe X 1020
Wymiary [mm]
Rys. 9 Typoszeregi X 300/400 a 255 300 449 570
b 220 267 250 360
c 60 60 56 117
v S — 0d | 108 105 - 18
e - 35 45
e, - - 35
f - 67 - 132
) [ - g - 26 28 40
© e h - 19 14 27
&) h - - - 70
] o . 16,5 16,5 30,1
k 112 100 - -
| 40 40 70
S n 98 98
| od 0 32 32
b A c 94 13 13
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Srodki do mocowania

R —111]

— Typoszeregi X 300/400/500/800
i X 1020/1530 przy przykrecaniu
obudowy w punktach (A):
sruby M10x..., min. 8.8 z samoza-
bezpieczajgcymi sie nakretkami;

— Typoszeregi X 300/400/500/800
i X 1020/1530 przy mocowaniu
za pomocg adapteru (rys. 14):
sruby M12x..., min. 8.8 z samoza-
bezpieczajgcymi sie nakretkami;

— TyposzeregiX 500/800/1020/1530
przy zamocowaniu w punkcie (B):
Sruby M16x..., min. 8,8 z samoza-
bezpieczajgcg sie nakretka;

— Typoszereg T 1000 w punktach
(C + D):
Sruby M16x..., min. 8,8 z samoza-
bezpieczajgcymi sie nakretkami

— Typoszeregi X 3050 przy przykre-
caniu obudowy w punktach (A):
sruby M16x..., min. 8.8 z samoza-
bezpieczajgcymi sie nakretkami;

— TyposzeregiX 3050przy zamoco-
waniu w punkcie (B):
sruby M30x..., min. 8,8 z samoza-
bezpieczajgcg sie nakretka

W miejsce $rub mozna uzy¢ trzpieni
itp. z min. taka samg trwatoscia.

Rys. 10

1

fo )

Srak

f

1 =

a ?1

i
Q’ ) i
\ - T od ‘
|
b >g<~
< h
Typoszeregi S
X 500/800/1020/1530
SR T I |
SN i |
(o] n
L&
T
p <=
| m >
Rys. 11

Adapter (dostepny jako wyposazenie dodatkowe)
do typoszeregéw X 300/400/500/800/1020/1530

Rys. 12

Typoszereg T 1000 <

Rys. 13
A L
e} © © €

.
/e

— g

Typoszereg X 3050
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4.2.2 Mocowanie wciggnika TIRAK®

N Uwaga: Zamocowaé wciggnik TIRAK® w taki
2 sposéb, aby obcigzona lina wchodzita
pionowo do wciggnika! (rys. 14).

A) Typy TIRAK®
X 300 / 400 / 500 / 800 / 1020 / 1530

(rys. 14)

— Zamocowaé wciggnik TIRAK® z adapterem
w punkcie (B) lub

— Zamocowa¢ wciggnik TIRAK® w minimum
dwoéch z czterech otworach do kotwienia
A, - A, dopuszczalne: A <—>A,, A<—>A,
A3<—>A4

Uwagal!

V)

tylko A <—>A, lub A.<—>A, lub A<—>A,.

DJTC NIE dopuszczalne:
—1

Rys. 14 Obcigzona
lina no$na
— 1
AL
A . P @ o— A3
Adapter .

Typoszeregi X 300/400/500/800/1020/1530

B) TIRAK® typoszereg X 3050
(rys. 15)

— Zamocowac¢ wciggnik TIRAK® trzpieniem lub
szeklg w punkcie (B).

N Uwaga: Podeprzeé¢ wciggnik TIRAK® za
pomocg dodatkowych uchwytéw w kierunku
ciggniecia.

)

— Lub zamocowaé wciggnik TIRAK® w minimum
dwoch z czterech otworach do kotwienia
A -A;
dépus%czalne: A<—>A, A<—>A, A<—>A,

) )

Uwaga! NIEdopuszczalne:
tylko A <—>A, lub A.<—>A, lub A<—>A,.

[M5

Uwaga:

Y\ Przez uchwyt (C) musi by¢ zagwarantowane,
f*‘ﬁ Ze sita roztozy sie rownomiernie na oba otwory
] mMmocujace.

V)

Wazne:
Zalecamy podczas planowania zamocowania
skonsultowanie go z producentem.

Obcigzona lina no$na

Uchwyt przy
bocznym
zamocowani

B Luzn
koniec liny

Ptaskownik stalowy 60 x 12,
165 dtug.

Profil kwadratowy
120 x 4,5, DIN 59410

Typoszereg X 3050




B) Typoszereg TIRAK® T 1000
(rys. 16)

— Sterowanie jest zaprojektowane seryjnie
w taki sposob, ze ciezar jest ciagniety za
pomoca haka (C) do wlotu liny (A1). Dlatego
mocowac¢ TIRAK® w punkcie (B1).

) )

Uwaga: W potaczeniu skrecanym (a) dokrecaé
samozabezpieczajgce sie nakretki tylko na tyle,
330 aby pozostawié luz ok. 1 mm do zaktadek mon-
tazowych (b), poniewaz w przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do ich uszkodzenia (rys. 17).

)

) )

Uwaga: Jedli lina ma by¢ wciggana do wiotu
1 liny (A2), TIRAK® zamocowac w punkcie (B2)
fb a sterowanie przetgczy¢ przez wykwalifiko-

wanego elektryka w taki sposéb, aby
ponownie utworzy¢ poprawne przyporzad-
kowanie przyciskow GORA/DOL.

)

— Jesli praca jest w obu kierunkach, TIRAK®
zamocowaé¢ w obu punktach (B1 i B2)
(rys. 16).

D) Wszystkie urzadzenia TIRAK®!

Uwaga:
A Przy zastosowaniu trzpieni mocujgcych
z przetyczka:

Zwrdci¢ uwage na poprawne potozenie
przetyczki zgodnie z rys. 18.

4.3 Luzny koniec liny
4.3.1 Zwisajace liny

Zawsze zadba¢ o swobodny wylot luznej, nieobcia-
zonej liny.

Dla wylotowej liny w razie potrzeby zamontowaé
krazek linowy (rys. 19) lub inng prowadnice liny, aby
nie przebiegata ona przez krawedzie i nie zostata
uszkodzona. Zadba¢ o to,

— aby luzny koniec liny luzno zwisat i nie mogt sie
zapetli¢ (rys. 20) lub

— aby lina prawidtowo uktadata sie i nie tworzyty sie
petle.

4.3.2 Zastosowanie wciggarek linowych

Luzny, nieobcigzony koniec liny moze byé nawijany
na odpowiednie nawijarki linowe (np. bebny silnikowe
lub sprezynowe).

Przy planowaniu zalecamy, ze wzgledu na konstrukcje
i rozmieszczenie nawijarki linowej, skonsultowanie sig
z producentem wciggnikdw TIRAK®.

Porada: Przeno$ne wciagniki z TIRAK® sg bardzo
kompaktowg jednostka ztozong z weiggnika
i nawijarki linowej. Szczeg6ty na stronie 26.

Rys. 16

J B2

Element mocujgcy

Rys. 18 ﬁ

Przetyczka
zabezpieczajgca

Rys. 19 / (g}

Krazek linowy

Luzny
koniec liny

Rys. 20

Nieobcigzony N
koniec liny
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4.4 Zasilanie elektryczne

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Podtgczenia elektryczne wciggnikéw TIRAK®
nalezy wykonaé zgodnie z EN 60204-1.

Przewdd zasilajgcy musi byé zabezpieczony
lokalnie.

Wyciggng¢ wtyczke sieciowg przed
otworzeniem pojedynczego lub centralnego
sterowania.

Czy napigcie sieci i silnika sg zgodne?

- Prad tréjfazowy:
400 V (3P + N + PE), 50 Hz,
16 A wtyczka CE

- Prad zmienny:
230 V (3P + N + PE), 50 Hz,
16 A wtyczka ze stykiem ochronnym

Jesli nie: zapyta¢ dostawce.

b) Przekroje minimalne kabli zasilajacych. Wazne
przy rosngcej odlegtoSci miedzy przytgczem
sieciowym lub generatorem i TIRAK:

Tabela 4a

podaje kod do TIRAK i dostepnego napigcia
roboczego.

W TIRAK z dwoma predko$ciami miarodajna
jest maksymalna predkosé.

Tabela 4b
podaje do kodu minimalny
przekréj dla réznych
dtugosci kabli.

Rys. 21

c¢) Uzywac ciezkich przewoddéw
gumowych z organem
nosnym.

d) Wiszace kable od dtugosci 30
m zamocowac¢ z ponczochg
kablowg (rys. 21).

e) Przy zastosowaniu generatora
powinien on mie¢ co najmniej
2,5-krotng moc TIRAK.

Ponczocha
kablowa

14

TIRAK® Pr"é‘g';jéé 1 TIRAK 2 TIRAK
Typo- liny Prad zmienny  |3-fazowy Prad zmienny | 3-fazowy
szeregi m/min 400V 230V | 230V~ | 400V 230V | 230V~
9 A B C A D E
X
300 18 A C B E
9 A C E B E F
X 400
18 B E D G
9 A C E B E F
X 500
18 B E D G
9 B E D F
X 800
18 C F E G
9 B E D F
T 1000
18 C F E G
9 B E D F
X 1020
18 C F E G
6 D F F G
X 3050 12 | E | F F | G
— __
~
Tabela 4a
Dla dtugosci kabla ...
20m | 50m | 100 m | 200 m
A 1,5 1,5 1,5 1,5
B 1,5 1,5 1,5 2,5
(3]
i_r C 1,5 1,5 2,5 4
[}
8| D | 15 | 25 4
N
1§“ E 1,5 2,5
~
F 1,5 4
G 2,5
Przekroj kabli (mm?)

Tabela 4b



4.5 Sterowanie

Sterowanie przyciskiem dla GORA i DOL.
W urzadzeniach z 2 predko$ciami obowigzuije:

Wcisniecie do potowy= powoli

Weciénigcie do kornca = szybko
Przycisk WYL.AWAR.:

Wcisng¢ przycisk = przerwany

doptyw pradu

W celu witgczenia obroci¢ przycisk WYL.AWAR.
W prawo, az wyskoczy.

4.6
4.6.1 Przygotowanie liny

OSTROZNIE!
Podczas pracy z ling uzywac rekawic

ochronnych.

Instalacja liny

a) Uzywac wytacznie nienagannej, przepisowej
przez producenta liny TIRAK®.

b) Sprawdzi¢ poprawng Srednice liny (rys. 23)
i wystarczajacag dtugosé liny.

c) Roéwno rozwinaé¢ line (rys. 24), aby nie postaty
petle, ktére zniszczg line.

d) Zachowaé przepisowy stan liny

— Hak liny nie jest zagiety, klapa zabezpiecza-
jaca sprawna, nieuszkodzone potgczenie
miedzy ling hakiem (kausza i kotnierz
zaciskowy) (rys. 25);

— Lina na catej dtugosci bez widocznych
uszkodzen, koricowka liny rys. 26.

D
-~

Uwaga!
Nie uzywa¢ liny do mocowania ci¢zarow!

D

D)

J )
o

Nigdy nie przecigga¢ po krawedzi!

Lina powinna by¢ zawsze nieznacznie
nasmarowana!!

Uzywac dostepnych w handlu smaréw uniwer-
salnych;  nie uzywaé¢ $rodkéw smarowych
zawierajgcych dwusiarczek (np. Molycote®)!

Zadbac¢ o swobodny wylot liny!

Wazne!

PY Jesli punkt mocowania liny znajduje sie nad
urzgdzeniem TIRAK®, najpierw zamocowa¢

l ling, dopiero wtedy wtozyé na wciggnik TIRAK®.

Rys. 22
Sterowanie dla
1 predkosci 2 predkoéci
GORA
oot| @ (V)
WYL.AWAR. @ @
Rys. 23 V//{
Oznakowanie
na kotnierzu
dociskowym: 8
przyktad dla liny o @ |Z|
8 mm }//7
Rys. 24
Rys. 25 Klapka
zabezpieczajgca
ﬂ@mﬁl
Kotnierz zaciskowy w
Kausza
Rys. 26
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4.6.2 Instalowanie liny pociggowej

A) TIRAK® typoszeregi
X 300/ 400 / 500 / 800
1020 / 1530 / 3050

a) Wiozyé koncowke liny od strony silnika
mozliwie daleko na TIRAK® (rys. 27).

b) Wcisngé przycisk GORA i dociskaé line, az
nawinie sie na samodzielnie i ponownie wyjdzie
w przeciwleglym otworze.

Uwaga! Nie wciggaé liny przyciskiem DOL,

L] poniewaz nie wylaczy sie ogranicznik sity
——  podnoszenia!
Zwroci¢ uwage na swobodny wylot liny!
(rys. 27)
c) Jesli lina nie wechodazi:

— Czy koncowka liny jest w porzadku?

— Czy wcisniety zostat poprawny przycisk?

— W silnikach na prad tréjfazowy: Obrécicé
przetacznik faz we wtyczce przewodu
zasilajgcego sterowania o 180° (rys. 28).

Rys. 27

o0 OHO &
— D
6 u 0
3 g @
D @?m@k
[ Q]
O
c O
°/ o @[a S

Zwroci¢ uwage
na swobodny
wylot liny!

Rys. 28

Przetgcznik faz
we wtyczce CEE

B) Typoszereg TIRAK®
T 1000

a) W wersji seryjnej wprowadzac kon-
cowke liny mozliwie daleko w otwor
wlotowy (A1) (rys. 29a).

Rys. 29a
Wersja seryjna

oln

/

Zamocowanie
TIRAK®

T~

A1

Zwrocic

W wersiji specjalnej z odwrotnym uwage na
kierunkiem (patrz réwniez ustep 4.2.2 swobodny
na stronie 13) wprowadzaé koricowke wylot liny!
liny mozliwie daleko w otwér wlotowy
(A2) (rys. 29b).

b) Wcisngé przycisk GORA i dociskaé
ling, az nawinie sie na samodzielnie Rys. 29b

i ponownie wyjdzie w przeciwlegtym
otworze.

Uwaga! Nie wcigga¢ liny przy-
ciskiem DOL, poniewaz nie wytgczy
) sie wbudowany ogranicznik sity

— podnoszenia!

Zwroci¢ uwage na swobodny wylot
liny!

c) Jesli lina nie wchodzi:
— Czy koncoéwka liny jest

w porzadku?

— Czy wcisniety zostat poprawny
przycisk?

— Obrocié przetacznik faz we wtyczce

Wersja specjalna

A2

/

Zwrdci¢ uwage
na swobodny
wylot liny!

Zamocowanie
TIRAK®

0 180° (rys. 28).
16




5. Eksploatacja

5.1

a) Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie urzgdzenia
TIRAK®, ewentualnie zainstalowanie krgzki
nawrotne i cigzar.

b) Sprawdzi¢ dziatanie przyciskéw GORA i DOL oraz
przycisku WYL.AWAR. (rys. 30).

c) Zwroci¢ uwage na to, aby pod zwieszonymi
ciezarami nie znajdowalty sie jakiekolwiek osoby.

Kontrole przed rozpoczeciem pracy

5.2 Cotygodniowa kontrola lin i kabli

@ NIEBEZPIECZENSTWO!

Uszkodzone liny zagrazajg
bezpieczenstwu pracy!

Dlatego kontrolowaé liny nosne i asekuracyjne

zgodnie z ustepem 8.2.1 na stronie 22 pod katem

uszkodzen, ktére wymagajg wymiany.

N Uwaga

Liny powinny by¢ zawsze czyste i nieznacz-
nie nasmarowane.

Przedtuza to ich zywotnosé.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ wszystkie prze-
wody zasilania i sterowania pod kgtem uszkodzen.

5.3 Tryb jazdy
5.3.1 Zatrzymanie /
ZATRZYMANIE AWARYJNE (rys. 30)

a) Puscié przycisk do przejazdu GORA lub DOL,
Srodek do przewozu oséb zatrzymuje sie.
Jesli nie:
b) Wcisnaé przycisk WYL.AWAR.,
sterowanie musi
catkowicie wytaczy¢ sie.
Jesli to rowniez nie pomoze:
c) Wyciagnaé wtyczke z przewodu zasilajacego!
UWAGA! W przypadkach b) i c):

Wstrzymaé prace i zleci¢ kontrole/
naprawe przez  wykwalifikowanego
elektryka.

5.3.2 Normalny tryb jazdy (rys. 30)

a) Przekreci¢ czerwony przycisk WYL.AWAR.
w prawo, co spowoduje jego wyskoczenie
i wigczenie sterowania.

b) Podnoszenie/ciggniecie:
GORA (AUF). i
Opuszczanie: Wcisng¢ przycisk DOL (AB)

Wcisnaé przycisk

W celu zatrzymania pusci¢ odpowiedni
przycisk (patrz ustep 5.3.1).

Rys. 30 )
Sterowanie dla
1 predkosci 2 predkosci
GORA
por | © ©
WYL.AWAR. @
Rys. 31

Przetacznik faz
we wtyczce CEE

Wazne:Jesli wciggnik nie uruchamia sie, moze
doszto do zamiany faz na przewodzie zasilajgcym

—wbudowana ochrona przed zamiang faz blokuje

sterowanie.
Korekta: Obrdci¢ przetgcznik faz we wtyczce
przewodu zasilajgcego sterowania o 180°
(rys. 31).

c) Przy zatrzymaniu wciggnika obcigzenie jest

zatrzymywane przez hamulec roboczy w kazdym
potozeniu.

d) Obserwowac obcigzenie przy wszystkich ruchach
- jesli wymagane przez osobe kierujaca.

e) Podczas podnoszenia/opuszczania zabezpieczyé
ciezar przed obracaniem sie (rys. 32).
Jesli nie jest to mozliwe, uzy¢ nieskrecajacej sie
liny TIRAK® z kretlikiem na fozysku kulkowym.

f) Obserwowac przy opuszczaniu nieobcigzony
koniec liny:
— musi by¢ nieuszkodzona oraz
— nie moze mie¢ petli (rys. 33) lub innych

odksztatcen.

g) Lina powinna by¢ zawsze nieznacznie nasmarowana.

Rys. 32

Rys. 33

Nieobcigzony

Kkoniec liny
\\' == ~\\
T V)
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5.4 Zabezpieczenie zawieszonych

ciezarow
A UWAGA!

Zabezpiezpieczy¢ strefe zagrozenia pod

wiszgcymi cigzarami.

5.5 Tryb obstugi recznej

5.5.1 Opuszczanie ewakuacyjne

W razie zaniku pragdu mozna witgczy¢ hamulec

recznie:

- Wyciagng¢ dzwignie zwalania hamulca (1)
z uchwytu, wetknaé przez szczeling w pokrywie
silnika w patgk hamulcowy i pociggng¢ do gory
(rys. 34).

TIRAK® wigcza sie.

b) Opuscic¢ ciezar lub opuécié¢ TIRAK® i ciezar na linie.
Hamulec odsrodkowy dba o ograniczong
predko$é opadania.

c) Hamowanie: Pusci¢ dzwignie hamulca (1).

d) Po uzyciu: Wetkngé dzwignie hamulca (1)
ponownie w uchwyt no$ny.

) Uwaga!

Opuszczanie ewakuacyjne w razie
przecigzenia jest zabronione!

NIEBEZPIECZENSTWO!
Unika¢ obrazen:

Rys. 34 3

(1

5.5.2 Podnoszenie ciezaréw

a)
b)

Zdjg¢ zatyczke gumowa (3).

Wetkna¢ pokretto (2) na wat silnika i przy
jednoczesnie otwartym hamulce (patrz powy-
zej) w prawo (TIRAK® T ...) lub obréci¢ w lewo
(TIRAK® X ...), aby podnie$¢ ciezar.

Po uzyciu ponownie zamocowaé¢ dzwignie
hamulca (1), pokretto (2) i zatyczka (3).

6. Usuwanie usterek

1. Kontrole i naprawy uktadu elektrycznego muszg 2. Naprawy wciagnika TIRAK® i urzgdzeniach
byé wykonywane przez wykwalifikowanych samozaciskowych BLOCSTOP® moga by¢
elektrykow! dokonywane wytgcznie przez GREIFZUG
Schematy ideowe w skrzynce zaciskow Hebezeugbau GmbH lub specjalistyczny warsztat!
wciggnika TIRAK® oraz w centralnym sterowaniu.

Usterka Przyczyna Usuwanie
Lina nie jest NIEBEZP-IECZENSTWO'!
na Natychmiast wstrzymac¢ prace!
pedzana, . . h - . .
chociaz silnik Kazda kolejna préba zagraza bezpieczenstwu pracy!

uruchamia sie
po wcisnigciu na
przycisk GORA/DOL.

lub

przeszkoda na wylocie liny.

A1 Zator liny w wciagniku TIRAK®.
Wadliwa lub niepoprawna lina

— Uchwycié ciezar (np. zaciskiem klinowym
i weiggnikiem dzwigniowym).

— Odcig¢ line przed i za wciggnikiem TIRAK®
Za pomocg nozyc.

- Wysta¢ wciggnik TIRAK® do naprawy.

— Jesli dostepny jest zapasowy wciggnik
TIRAK® lub inne przydatne urzgdzenie,
np. GREIFZUG®: Zatozy¢ nowg line.
Zainstalowa¢ zapasowe urzadzenie
i przejaé ciezar. Usung¢ urzadzenie
samozaciskowe i starg line.
Kontynuowaé prace.

A2 Ciezar zaczepit sie za
przeszkode
lub
ciezar zakleszczyt sie.

Ostroznie uwolnié¢ ciezar z przeszkody
lub rozwigzaé. Sprawdzié line, Srodki do
mocowania i do zawieszenia ciezaru pod
katem bezpieczenistwa pracy.




wogole nie pracuje.

Usterka Przyczyna Usuwanie
A3 Brak zasilania elektrycznego
Weiagnik a) Sterowanie niewtaczone. a) Przekrecié przycisk WYL.AWAR.

w prawo, co spowoduje jego
wyskoczenie.

b) Zasilanie sieciowe przerwane. b) Objasni¢ przyczyne i odczekac,
az zacznie ponownie
przeptywag prad. /@

c) Przy silnikach na prad tréjfazowy: c) Obrdcié przetgcznik faz _2@“ .':j

Zmiana faz na przewodzie zasila- we wtyczce ‘@ % __-,..e-a"'
jacym, wbudowana ochrona przed centralnego '
zamiang faz blokuje sterowanie. sterowania o 180°.
NIEBEZPIE- ) d) Przerwany przewdd zasilajacy miedzy | d) ~ Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawic
CZENSTWO! przytaczem sieciowym i sterowaniem. kable sterowani i zasilania, bezpieczniki
. ) i przytacza centralnego sterowania
. Wyciagnac i skrzynki zaciskow.
wtyczke sieciowg przed
otworzeniem skrzynki A4 Btedne podtfaczenie, Poréwnac przytgcze ze schematem
zaciskéw sterowania np. brak przewodu zerowego ideowym. W razie potrzeby konieczna
TIRAK lub centralnego przebudowa przez producenta.
sterowanial A5 Wylacznik ochronny przy przegrzaniu:
\ < a) Brakfazy a) Sprawdzi¢/naprawi¢ bezpieczniki,
przewdd zasilania i przytacza.

b) Wadliwe chtodzenie silnika b)  Wyczysci¢ pokrywe silnika.

d) Za wysokie/za niskie napiecie d) Zmierzy¢ pod obcigzeniem napiecie i
pobor pradu na silniku. W razie potrzeby
zwiekszy¢ przekroje przewodoéw.

A6 Hamulec nie otwiera sige (brak klikniecia przy wtgczaniu/wytgczaniu)

a) Uszkodzony przewdd zasilajgcy, a) Sprawdzi¢ i naprawié¢/wymieni¢ przewdd

cewke hamulcowag lub prostownik. zasilajgcy, cewke hamulcowa,
prostownik przez elekiryka.

b)  Zuzyty wirnik hamulcowy. b) Oddaé TIRAK do naprawy.

Wociggnik nie podnosi NIEBEZPIE-
i ciggnie, chociaz CZENSTWO!
mozliwe jest opuszczanie. Nieprzemyslane dziafania Ostroznie opuscié ciezar i usunaé
zagraza bezpieczenstwu
pracy! przeszkode.
B1 Ciezar zahaczyt sig za przeszkode. | Sprawdzi¢ ling, elementy mocujace i
>< mocowania cigzaru pod kagtem ich
bezpieczeristwa pracy.
B2 Przecigzenie Sprawdzié ciezar i w razie potrzeby go
NIEBEZPIE- ) zmniejszy¢ lub przewlec ling przez
CZENSTWO! wielokrazki (patrz strona 7 ustep 3.7).
wt czkvgi?elz%?gﬁ; B3 Wysuna¢ catkowicie ling po Ponownie wtozy¢ ling. Wyjasni¢, dlaczego
prze)é otworzeniem opuszczeniu przy nieobcigzonym wysuneta sie. Unika¢ powtdrzenia, np.
skrzynki zacisk6w wciggniku. wskutek zbyt diugie;j liny.
sterowania TIRAK lub
centralnego B5 Jedna faza wylaczyta sie. Sprawdzi¢ bezpieczniki i przewdd zasilajacy.
sterowania!
. J .
B6 Btad w obwodzie sterowania GORA | Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawié
wciggnika TIRAK®. przytgcza, okablowanie i styczniki.
: B7 Niepoprawna moc silnika
Jgdyme Pr2Y | a)  Uszkodzony kondensator rozruchowy | @  Sprawdzi¢ kondensator rozruchowy
silnikach na i w razie potrzeby wymienié
prad Zmienny | ) yezkodzony wytgcznik odérodkowy | b) - Zmierzy¢ prad w skrzynce zaciskow

(przecigzony kondensator rozruchowy

na uzwojeniu pomocniczym. Naprawa
przez GREIFZUG GmbH.
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Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Silnik mocno huczy
lub

skrzypi mechanizm
linowy,

chociaz mozliwe sg wjazd
i zjazd.

C1 Przegrzanie

Poszczegdlne przyczyny oraz ich usuwanie,

patrz strona 19 punkt A5.

C2 Zanieczyszczenie
w mechanizmie linowym

Uwaga!

Dalsza praca moze prowadzié
do uszkodzen liny i

[1) , .
‘ mechanizmu linowego.

Dlatego mozliwie niezwtocznie wymieni¢
weiggnik tirak® i zleci¢ jego sprawdzenie/
naprawe przez GREIFZUG GmbH lub

specjalistyczny warsztat.

Ciezar nie daje sie opuscic,
chociaz moze by¢
podniesiony.

PV

N
NIEBEZPIE-
CZENSTWO!

Wyciagnaé

wtyczke sieciowg przed
otworzeniem skrzynki
zaciskow sterowania
TIRAK lub centralnego

sterowania!
J

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nieprzemyslane dziatania
zagraza bezpieczenstwu
urzadzenia!

D1 Obciazenie natrafito na
przeszkode lub zaczepito
sie za nia.

Ostroznie podnie$¢ cigzar, ewentualnie
w trybie obstugi recznej (5.5, S 18)

i usung¢ przeszkode.

Sprawdzié ling, srodki mocowania i chwy-
tania ciezaréw pod katem ich

bezpieczenstwa pracy.

D2 Btad w obwodzie sterowania
GORA wciggnika TIRAK®.

Ewentualnie sprawdzié¢
opuszczanie ewakua-

cyjne poprzez wetknie-
cie i pociggniecie

w gore dzwigni hamulca
(szczegoty w akapicie 5.5)
przytgcza, okablowanie,

styczniki i w razie potrzeby naprawic.

4

Jesli kroki te nie prowadzg do ustalenia przyczyny i jej usunigcia,

zwrdci¢ sie do GREIFZUG Hebezeugbau GmbH lub specjalistycznego zaktadu.

7.1 Przerwanie pracy

7. Wylaczenie

7.2 Koniec pracy

a)

20

Przerwac zasilanie w energie w taki sposéb , -

aby nie byto mozliwe nieuprawnione uzycie:

Wyciggnaé przewod zasilajgcy z rozgateznika,
lub jesli jest zamontowany,

ustawi¢ przetacznik gtéwny na ,,0” i zamkngc.

Zabezpiezpieczyc¢ strefe zagrozenia pod wisza-
cymi ciezarami.

Opusci¢ ling, wyczysci¢ i nawingé.

Wyciggnag¢ przewdd zasilajgcy z rozgateznika;
Nawing¢ kabel.

Zdemontowaé urzadzenie TIRAK®.

Wyczy$ci¢ urzgdzenie z zewnatrz i ztozy¢ z linami
w suchym miejscu.



8. Utrzymanie stanu urzadzenia

Termin . . . Szczegoly
(kontrolujacy) Przedmiot kontroli Przepisy na stronie
Codzienlnie: Elementy mocujace BHP ,Wciagniki’ VBG 8 22
(nadzorujacy) wciggnikow TIRAK®

Co tydzieﬁ: Liny VBG 9a, DIN 15 020, str. 2 20

- i 1ISO 4309
(nadzorujacy) Kable elektryczne
Co roku, ale najpdzniej . L 23

(specjalista)

8.1 Pielegnacja i konserwacja
8.1.1 Mechanizm linowy
Mechanizm linowy nie wymaga konserwacji.

Smarowanie:
Liny powinny by¢ zawsze nieznacznie nasmaro-
wane (patrz 8.2.1).

Nie wptywa to negatywnie na skuteczno$c
dziatania, ale znacznie zwigksza zywotno$c.

TIRAK® Typoszereg X 3050

Smarowanie zewnetrznego uzebienia kot
napedowych:

Co 50 godzina pracy napetnia¢ zbiornik za gniazdem
smarowym za pomocg smarownicy (rys. 35).

Rodzaje: Nierozpuszczalny w wodzie i odporny na
wysokie temperatury smar przektad-
niowy, np. VARILUB

llos¢:  dwukrotnie ok. 5 cm®

— Uzyé smarownicy i wttoczy¢ 3 do 5 skokami
pierwszg porcje;

—  Uruchomié TIRAK® na okoto 2 sekundy;
—  Wttoczy¢ druga porcje.

8.1.2 Liny

a) Nawijaé i rozwija¢ ling zawsze réwno.

b) Nie przeciggac liny do oporu do obcigzenia i przez
krawedzie.

¢) Lina powinna by¢ zawsze czysta i nieznacznie
nasmarowana. Uzywa¢ w tym celu uniwersal-

nych smardw, ale nie $rodkéw smarowych
zawierajgcych dwusiarczek (np. Molycote®).

| Gniazdo smarowe|

N

Rys. 35

8.1.3 Silnik, hamulec i przektadnia

a) Sitownik nie wymaga konserwacji. Jedynie przy
silnym zanieczyszczeniu nalezy go wyczys$cic¢
i zadba¢ o wystarczajgce doprowadzenie
powietrza.

b) Hamulec nie wymaga konserwacji w normalnych
warunkach roboczych. CzysSci¢ jedynie przy
znacznym zanieczyszczeniu.

Nie dopuszczaé do kontaktu hamulca z olejem
i smarem!

c) Przektadnia nie wymaga konserwacji.
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8.2 Kontrole

8.2.1 Biezace kontrole

a) Informacje ogéine

Przed kazdym uzyciem
i
podczas pracy zwrdcié uwage na to, aby

— urzadzenie TIRAK®,
— urzadzenie samozaciskowe BLOCSTOP®

— oraz wszystkie stosowane Srodki pomocnicze
(do mocowania, krazki linowe itd.)

byty prawidtow zamontowane

i
nie wykazujg usterek widocznych gotym
okiem.

~ Uwaga!

Jesli podczas pracy wystepujg usterki,

‘_'! — wstrzymaé prace,

— jesli konieczne zabezpieczy¢ miejsce
pracy, i

— usung¢ usterke!

b) Tabliczki znamionowe i ze wskazéwkami

Kontrolowaé kompletno$¢ i czytelno$ci wszystkich
tabliczek znamionowych i ze wskazéwkami (patrz 9.4
na stronie 23/24).

Wymieniaé¢ brakujgce lub nieczytelne tabliczki!
c) Liny

n Uwagal!

-sg Wymieniaé liny, gdy podczas przepisowej

[ cotygodniowej kontroli stwierdzono naste-
pujace uszkodzenia:

— 8 i wiecej miejsc peknigcia drutu (rys. 36)
na dtugos$ci, ktéra odpowiada 30-krotnosci
$rednicy liny.

Rys. 36

Przerwania
drutu

— Silna korozja na powierzchni lub we wnetrzu.

— Uszkodzenia spowodowane upatem,
rozpoznawalne po odbarwieniach.

— Zmniejszenie si¢ Srednicy o0 5 % lub wiecej
w stosunku do Srednicy znamionowej (rys. 38).

— Zewnetrzne uszkodzenia liny — najczestsze
uszkodzenia przedstawia rys. 37.

Podane przyktady nie zastepujg jednak
miarodajnej dla kontroli normy DIN 15 020,
strona 2 lub 1SO 4309!
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Rys. 37

\/

Petle linowe,
ktérych nie mozna
rozwigzac

Zatamanie
wskutek przeciagnigcia petli liny

Zatamanie
wskutek nieprawidtowej obstugi
(np. zamocowanie cigzaru ling)

Uszkodzenia wskutek zgniecenia,
najechania ...

Petlenie sie liny

Rys. 38

Srednica
liny

A 1

d) Kable elektryczne

Wymienia¢ kable zasilania i sterowania, gdy
podczas przepisowej co tygodniowej kontroli
stwierdzono uszkodzenia izolacji lub potgczen
kablowych.



8.2.2 Kontrola bezpieczenstwa

Kontrola urzadzen TIRAK®
przez rzeczoznawce:

1. Conajmniej raz w roku, ale zgodnie z warunkami
pracy i w zaktadzie mozliwa jest konieczno$é¢
czestszych kontroli (Instrukcja BHP ,Wciggarki,
urzadzenia do podnoszenia i ciggnigcia (VBG 8)”.

2. Najpoézniej po 500 godzinach pracy, ale w urzg-
dzeniach z predkoscig 18 m/min. lub w typo-
szeregu X 3050 z 12 m/min. predkosci liny po
250 godzinach pracy.

Przedsiebiorca musi zadbaé o to, aby wyniki
@ corocznych kontroli oraz nadzwyczajnej
kontroli zostaty wpisane do dziennika.

8.3 Naprawa

Naprawy urzadzen TIRAK® mogg byé wykonywane
wytacznie przez producenta lub specjalistyczny
warsztat jedynie z uzyciem oryginalnych czesci
zamiennych.

Jesdli konieczna jest wymiana oleju przekfadnio-
wego, nalezy uzy¢ jednego z olejow wyspecyfiko-
wanych w tabeli, ktéry odpowiada zakresowi tempe-
ratury, w ktérym uzywane jest urzgdzenie TIRAK®.

Wymagana ilosé:

Typoszeregi X 300/400: 1,41
Typoszeregi X 500-1530: 2,0 |
Typoszereg T 1000: 2,01

Tabela 5 Typoszereg X 3050: 501

Rys. 39

Olej syntetyczny

Olej mineralny

Sruba spustu oleju dla oznakowania
zastosowaniego oleju przektadniowego

-10 do +50 °C

Oleje mineralne?
SAE85W-140 GL5"

Zakres temperatury

Specyfikacja API

CLPPG lub PGLP ISO VG 100

-35 do +40 °C -15 do +80 °C

Oleje syntetyczne?
CLPPG lub PGLP ISO VG 460%

Przyktadowo ... BP Hypogear EP 90
(inne oleje na SHELL Spirax HD 90
zapytanie) TEXACO Multigear EP6 S80 W90

Kliibersynth GH6-100 Kliibersynth GH6-460

Uzywanie olejow syntetycznych wytacznie
za wyrazng zgoda producenta!

1) Standardowe napetnienie dla typoszeregéw X 300, X 500 do 800 i T 1000; patrz rowniez przypis 3)!
(Oznakowanie: $ruba spustu oleju z tbem wewn.sze$ciokgtnym, rys. 39)

2) Standardowe napetnienie dla typoszeregéw X 400 i X 1020 do 3050
(Oznakowanie: $ruba spustu oleju z tbem wewn.sze$ciokgtnym, rys. 39)

3) WAZNE: Przy zmianie oleju mineralnego na syntetyczny nalezy doktadnie wyczyscié przektadnie.

9. Zamawianie czesci zamiennych

9.1 Mechanizm linowy

Oprécz numeru artykut i nazwy cze$ci zamiennej
podawac zawsze

- typ TIRAK®

- $rednice liny i

- humer fabryczny!

9.2 Silnik i hamulec

Oprécz numeru artykut i nazwy czesci zamiennej
podawaé zawsze
- typ silnika
lub
- typ i napiecie cewki hamulca!

9.3 Sterowanie elektryczne

Przy zamowieniach czesci zamiennych/zapytaniach
zawsze podawa¢ numer schematu potaczen.

Schemat potgczen znajduje sie w skrzynce
z zaciskami.

9.5 Tabliczki znamionowe
i ze wskazéowkami

Kontrolowaé kompletno$¢ i czytelnosci wszystkich
tabliczek znamionowych i ze wskazéwkami
(patrz rys. 40).

Wymieniaé brakujgce lub nieczytelne tabliczki.

Listy czesci zamiennych znajdujg sie u dostawcy
lub prosze je zamawiaé bezposrednio u producenta
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Rys. 40

A)
B)
C)
D)
E)

Tabliczka znamionowa TIRAK®
Tabliczka znamionowa silnika
Tabliczka znamionowa hamulca
Naklejka ,@ liny”

Naklejka ,Opuszczanie ewakuacyjne”

mm mm

o

O . ®
tl rak Wciagnik linowy

1. Rozruch:

Mocowanie urzagdzenia. Podtagczy¢ przewdd
zasilajacy (patrz tabliczka znamionowa
silnika). Wsuna¢ ling i wcisng¢ przycisk
GORA (AUF). Przeciagga¢ ling tak dtugo,
az bedzie przelatywata.

Zwrdci¢ uwage na swobodny wylot liny!
UWAGA: Uzywa¢ wytacznie nienagannej,
przepisowej liny z zaokraglong koAcowka.
Lina powinna by¢é zawsze nieznacznie
nasmarowana!

Szczeg6ty w instrukcji obstugi!

2. Dane techniczne:

Typ: Udzwig
(kg):

Dopuszczalne obcigzenie przy
transporcie oséb (kg):

Predkos$¢ liny (m/min):

Lina TIRAK

4] Min. obcigzenie
(mm): zrywajace (kg):
Rok produkgii: Nr fabr.:

W razie zapytari/zaméwien czesci
zamiennych: poda¢ typ, nr fabr. i @ liny!

GREIFZUG Hebezeugbau GmbH
51469 Bergisch Gladbach
o Telefon 0 22 02/10 04-0 o

GREIFZUG GmbH Bergisch Gladbach

Typ Nr
o EMo | 60 Hz obr.,..
kW cos @
v A

przet. | K. zabez. IP 55 F Is.KI.

GREIFZUG GmbH Bergisch Gladbach

O Typ hamulca O
Moc W | Napiecie cewki \2

Moment Nm

G 207-09/94

Opuszczanie ewakuacyjne
Dzwignia hamulca
w uchwycie

Emergency Descent
Brake release lever
in TIRAK handle

Descente d’urgence
Manette de commande du frein
dans la poignée de portage
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Praktyczne akcesoria szzegsl na zapytanie.

Sprezyna prowadzacg ling

— DO nawracania nieobcigzonego konca liny

Wytacznik krancowy

— Do wytaczania ruchéw podnoszacych
i ciggnacych

Wbudowany zasobnik liny

— automatyczny zasobnik liny o dtugosci
do 80 m (rys.)

— napedzany beben linowy na liny
o dtugosci do 500 m

T

Mozliwo$¢ nawiniecie do 500 m dtugosci
liny oferuja ,prznosne wciggniki TIRAK®”,
ktére sg opisane na stronie 26.

Zawieszenie na wézkowych mechanizmach jezdnych

— Do przesuwania na bok
TIRAK®;

— Z napedami rolkowymi,
nawojowymi lub
jezdnymi elektrycznymi;

— Wersja przedstawiona
z nawrotem liny i automa-
tycznym zasobnikiem liny.
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TIRAK® jako ,,Mobilny wciagnik”

TIRAK® i zasobnik liny dla e
dtugosci liny od 60 do 500 m 0

— ldealne urzadzenie do podnoszenia
przy czesto zmienianych miejscach PEE
zastosowania. Wociagnik 300 kg

z zasobnikami

liny 60 m

i

— Szybko, tatwo, wielostronnie:

— Montaze na budowie
— Prace naprawcze w gotowych
budynkach
— Ciagniecie wewnatrzzaktgdowych
urzgdzen transportowych
Woeiagnik 3 t

Oszczednos¢ miejsca z zasobnikami
P aiag . P liny 500 m
i ciezaru i kosztow

w poréwnaniu do dzwigu
i wciggarki bebnowej
o takim samym udzwigu i zasiegu! Szczegbty na zapytanie.

Wciagnik do transportu os6b TIRAK®

Idealny naped do Udzwig
»Wiszgcych urzadzen 0,3do2t
do transportu oséb”” R

— Nieograniczona wysoko$¢ przejazdu.
— Maksymalny udzwig urzadzenia
do transportu os6b dzigki niewielkim
masie wlasnej wciggnika. y
— Badanie typu CE.

- Do od]

W tym celu oferujemy urzgdzenia o=
asekuracyjneBLOCSTOP®, ktére
sg przepisowe dla drugiej liny w razie =

spadku. Wciggnik 300 kg Wciggnik 2 t

o CO)) o0 BEC—————09 o

Szczegoty na zapytanie.

Wytacznik
krancowy

Typoszereg XS 300 P do pracy w silosach

Urzadzenia te spetniajg specjalne wymogi
bezpieczenstwa, obowigzujgce prac przy silosach:

— Reczny mechanizm korbowy

— wiszgcy wytacznik krancowy do przepisowego
trybu recznego przy przekraczaniu otworu silosu.

Przedstawione urzadzenie jest wyposazone
w automatyczng wciggarke linowg na 40 m liny.

Szczegodty na zapytanie.
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Rozwigzania dostepu firmy GREIFZUG

Pomosty robocze, kosz roboczy & siedzisko robocze

Pomosty aluminiowe %
+ silny TIRAK® ||
= wysokie obcig-

zenia uzytkowe |f

[

Z elementow o dtugosci
2 i 3 m mozna zestawi¢
pomosty do 18 m dtugosci. %

[ [ [

b
1

Zakup lub najem - korzystna alternatywa do rusztowan!

Te nowe, przeno$ne stanowiska pracy

Z nieograniczong wysoko$cig podnoszenia
do prac montazowych, inspekcji i napraw sg
jednoczesnie dzwigiem i stanowiskiem
roboczym.

Dla robotnikéw budujacych fasade, specja-
listéw od izolacji i fugowania, do budowy
komindéw, kottéw i zbiornikdw lub malarzy

i fachowcow od ochrony przeciwkorozyjnej,
ktérzy pracujg na duzych wysokosciach:

Wykorzystaj rozsgdne zastepstwo dla
rusztowania! Przenie$ urzadzenie na
wysokos$é¢ i to na taka, ktéra pozwala na
najbardziej produktywng pozycje pracy.
Bowiem pozwala to na oszczedno$¢
czasu i kosztow!

Zwigksz swoja konkurencyjnos¢ dzigki
zredukowaniu kosztéw pracy.

Aby wykorzysta¢ wszystko co mozliwe!
Szczegbty na zapytanie.

Szczegoéty na zapytanie.

rozwigzan.

~Wcisnieciem przycisku”
mozna dotrze¢ do kazdego
miejsca fasady — pomostem
i wozkiem dachowym,
standardowe rozwigzanie

Nowoczesne, oryginalne budowle wymagajg kreatywnych

Im wczesdniej witaczysz nasze urzadzenia do swojego
projektu, tym bardziej perfekcyjna stanie sie instalacja —
i do tego korzystniejsza cenowo!

Do pracy na budowlach,
na zewnatrz i we
wnetrzach— z pomostami
przesuwanymi

na systemach szyn

Przesuwne schody
i mostki robocze

Do czyszczenia, inspekcji i napraw okien,
fasad i dachow szklanych. Na zewnatrz i wewnatrz!

Aby Twoja budowla zawsze blyszczata!

27



Pakiet bezpieczenstwa GREIFZUG

TRAVSAFE® - system asekuracji poziomej przed upadkiem

TRAVSAFE® jest opatentowanym systemem
asekuracji poziomej do prac na wysokosci,
na ktérych istnieje niebezpieczenstwo upadku.

Zakresy zastosowania: Budynki i dachy,
hangary samolotowe, centra handlowe,
mosty i wiadukty, instalacje przemystowe,
suwnice halowe, zbiorniki o leju i gazu,
wieze radiowe ...

System TRAVSAFE?® sktada sie z dwdéch lin
‘ stalowych, na ktérych $lizga sie wézek (1). Te
- liny prowadzace sg utrzymywane przez konsole
. (2) zakotwione na budynku. Uzytkownik mocuje
element potagczeniowy (3) swojego sprzetu
asekuracji osobistej (4) za zaczep wodzka.

System asekuracji poziomej TRAVSAFE®
pozwala na swobodne i nieograniczone ruchy

i prace.
Urzadzenia TRAVSAFE® wymagajg starannego .
zaplanowania i fachowego wykonania — skorzystaj Trzymalq tam,
z naszych przydatnych porad. gdzie ich potrzeba!

Do wszystkich prac, przy ktdrych istnieje niebezpie-

|__| S |__| czenstwo upadku z wysokosci, gtéwng zasadg jest
_ 'j% ﬁ:'l' _ ,Bezpieczeristwo na pierwszym miejscu!”.
| .o A | Zaleznie od miejsca zastosowania i wykonywanej
! !‘ - "| " pracy nalezy skompletowac¢ odpowiednie wyposazenie.
;“f I:’:E' ﬁ -“.‘*._ Paleta produktéw naszego asortymentu zabezpieczen
: T - = obejmuje migdzy innymi
‘;-Ef:';_'_ __: :_.p — Pasy asekuracyjne i szelki, rowniez jako
I'. f_. | -'i praktyczne potgczenie (1)
1 e — Urzadzenia do asekuracji podczas prac
e R na wysokosci (2)
IL _'I i — Urzadzenia samozaciskowe (3)
T — Urzadzenia do asekuracji podczas prac

na gtebokosci

— Liny nosne

— Liny asekuracyjne (4)

— Amortyzatory tasmowe (5)

— ro6zne karabinczyki i zatrzasniki

Do typowych zastosowan oferujemy szereg

kompletnych zestawow w praktycznej plastikowej
walizeczce (6).

Wszystkie elementy sg dopuszczone zgodnie

Z najsurowszymi normami europejskimi. . . .
J y bel Od tego moze zaleze¢

Skorzystaj z naszych przydatnych porad — chetnie pomozemy przy Twoje 2ycie!
kompletowaniu niezbednego wyposazenia.
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