Liny do wind z napedem ciernym
Liny z rdzeniem stalowym

Wykonanie: wstepnie DRAKO 250 T
odprezona, nieocynkowana, 9 L
Korzysci

prawa, przeciwzwita 8-splotkowa lina z rdzeniem stalowym
M elastyczna z dobrg wytrzymato$cia
) 1570 oraz 1770 Na milion sposobéw tworzono ling z rdzeniem stalowym z 8 zewngtrznymi na przeginanie
N/mm splotkami o konstrukcji Warrington, réwniez w mniejszych $rednicach. Poprzez B niskie elastyczne i trwate
intensywne testowanie oraz weryfikacje czynnikéw bezpieczenstwa potwierd- wydtuzenie
4 <012% zono bardzo niski stosunek D/d! Rowniez dla wind z napedem hydraulicznym H wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie
2 zgodnie z EN 81-2. w odniesieniu do $rednicy
\{ Certyfikat TOV Siid Certificate KP067/2*
§ = 0,15% + bardzo niski stosunek D/d do maks. 8 mm w $rednicy
¥ + wymagany moment odkretnosci jest istotnie zredukowany
& Patrz strona 10 +» mozliwa oszczedno$¢ kosztow

Le o + 0szczednosé przestrzeni w windach z napedem hydraulicznym dzieki bardzo
U matym kotom przewojowym

Mozliwe jest wiec potaczenie posiadania dopasowanych systemow windowych
oraz zoptymalizowanego stosunku kosztow do korzysci.

M Obszar zastosowania

Rozwigzanie zorientowane na klienta i optymalizacje kosztow dla indywidualnie
zaprojektowanych i popularnych wind.

M Rozszerzony zakres zastosowania

Dzieki certyfikatowi TUV Siid dotyczacego badania zgodnosci z KP 067/2
mozliwe jest zastosowanie lin stalowych @ < 8 mm ze zredukowanym
stosunkiem D/d.

Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
d liny metaliczny
1570 1770 ok. ok.
mm kN kN kg/100 m mm?
6.0* - 26.8 16.4 18.5
6.5* - 31.5 17.9 20.6
8.0 43.3 46.6 27.3 31.6
9.0 54.8 - 34.3 40.0
10.0 67.7 72.7 42.3 49.4
1.0 81.9 - 51.2 59.7
819 W+IWRC 12,0 974 - 61.0 711
13.0 114.0 - 71.5 83.4
14.0 133.0 - 82.9 96.7
16.0 173.0 - 108.3 126.0
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