Liny do wind z napedem ciernym —
rdzen stalowy (IWRC)

Wykonanie: wstepnie
odprezone, nieocynkowane
(ocynkowane na zyczenie,

niektére srednice dostepne
w magazynie)

1570 oraz 1960 jako
DRAKO 300 TX
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Technika linowa do wind 10/2016

DRAKO 300 T oraz 300 TX 3
Korzysci

9-splotkowa lina o wysokiej sprawnosci
M Bardzo okragty ksztatt przekroju

Konstrukcja splotki DRAKO 300 T oraz 300 TX jest zalezna od $rednicy metalicznego

liny, w celu optymalizacji wytrzymatosci zmeczeniowej oraz odpornosci M Duza ilos¢ cienkich drutow, co
na zuzywanie sie. powoduje bardzo elastyczng prace z

Lina ta jest prawdopodobnie pierwszg ling windowg z rdzeniem stalowym dobra sprawnoscia przeginania

(IWRC). Zostata zaprojektowana w 1955 przez DRAKO. Po jej krajowym i W Wysoka wydajno$¢ zmeczeniowa
miedzynarodowym sukcesie w wymagajacych projektach budowlanych, liny z M Mate elastyczne i permanentne
rdzeniem stalowym sg réwniez wdrazane w wazne standardy Europejskie oraz wydiuzenie

ISO.

Standardowa wytrzymato$¢ drutu na rozcigganie wkrotce osiggnie limit
wysokosci w najwyzszych szybach windowych. Zwigkszenie wytrzymato$ci na
rozcigganie drutéw liny moze by¢ realnym sposobem podwyzszenia tych limitow.
Na przyktad lina 300TX z nominalng wytrzymato$cig drutow na poziomie 1960
N/mm2 oferuje nowe korzysci dla wysokich i super wysokich zastosowan. Licz-
ba lin, a co za tym idzie cigzar lin, powinny by¢ zredukowane. Koszty inwestycji

i instalacji mogq zosta¢ zredukowane. Zmniejszenie ciezaru liny umozliwia
znaczacq redukcje poboru mocy.

W Obszar zastosowania

Lina DRAKO 300 T jest najbardziej efektywnym rozwigzaniem jako lina
podnoszenia do wysokich i bardzo wysokich wind z napedem ciernym i wieloma
kotami przewojowymi.

PFEIFER DRAKO



DRAKO
Nom. Minimalna sita zrywajaca F;, Waga Przekroj
g liny metaliczny
1570 1960* ok. ok.

mm kN kN kg/100 m mm?

8.0 421 - 26.1 30.8

9.0 53.3 - 3341 39.0

9.5 59.4 - 36.8 43.5

9x19 S-IWRC

10.0 66.0 - 42.8 49.7
1.0 79.9 - 51.8 60.1
12.0 95.1 - 61.6 71.6
13.0 111.6 136* 72.3 84.0
14.0 133.0 - 84.0 96.6
15.0 153.0 - 96.0 110.9
15.5 163.0* - 103.0 118.4
16.0 174.0 208.0* 110.0 126.2
17.5 208.0* - 131.0 151.0
18.0 220.0* - 139.0 169.7
19.0 245.0 298.0* 154.0 178.0
20.0 272.0* - 171.0 197.2
22.0 333.0 390.0* 215.0 243.5

9x26 WS -IWRC

* produkt niedostepny ze standardowych stanéw magazynowych
** DRAKO 300 TX nie objety ostatnimi standardami dla lin podnoszenia
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